15. ZALA KOKA GREBSANA, DOBSANA ,VEIDOSANA,
VIRPOSANA UN IZVAIR ISANAS NO PLAISASANAS

Viena no vissvagakajam sad@ém laba izakuma garar@Sanai, veidojot Za koka
izstradajumus, ir tieSi grebSana, dobSana, veidoSana upo$ana. I lietas gara@dt gan
konstrukivo notuibu, gan vizalos paakumus.

15.1. GrebSana.

GrebSana ifrkartigi sens koka apgiries paemiens. Koka trauku un karoSu grebSana ir
cclusas sen senos laikos uaksas ar asas akmenketnbas izmantoSanu 8agpstides proces
Velakos laikos grebtas adaudz apjongakas lietas- abras un pat laivas.

Ar1 masdieras tiek grebtas karotes un trauki, abras un laivagrabSana tiek izmantotar ar
situacijas, kad z# koka izstadajuma forma un pielietojums to prasa. GrebSanu #ikaio apjoma
veic ar daizdiem instrumentiem. Karotes un traukus grebj, ganépat k& senos laikos, ar kaltu
(skat.7.6.1.1. un 7.6.1.3.) pkvelsola (7.22.) vai grebSanas darbagalda (7.21.)pusapiem
kaltiem tiek izveidota vajadga forma (iedobe). Ja grebSanas darbs tiek izmaistadajuma,
kas pieprasgasi gludu apsidato virsmu, tad to var pakt slipgjot.

Musdieras, vienk@u trauku izgatavafi izmanto spedili izveidotu darbaku, kas grebSanu
veic ar aAga kedi. Sadas ieldrtas netiek raZotas,afec tiek pmrveidotas koka #vnieaba
izmantojanas kédes dobSanas iaftas, kas paredtas tapu savienojumu ligzdu veidoSanaiatek
izveide ir milazga atbildba, &de] to veidoSanu var wemties tikai pieredgusi meistari, kuri So
iekartu sertific¢ atbildigaps instangs. Rc trauku izdobSanas tie tiek igsti ar uz urbjmasmas
uzmonttu sipmateriila lodveida uzgali. Veidojot kokalddas, vispirms tiek izveidota to i
forma, kaslauj saglabt iesgju apstadajamo mateiilu nostiprirat skiivspiles, uzévelsola vai
apdares instrumenta. Tikaéptrauka iekSpuses piljas pabeigSanas {azslipeSanas) tiek akts
darbs piargjas formas izveidoSanas.

Grebjot liekka gabaita izstadajumus- laivas siles u.t.tallreiz tika lietoti k&gjamie cirviji.
Art masdieras Sis instruments ir labs pgé grebSanas uzdevantoner, lielako darba apjomu
paveic akkedes motoragi.

Attelos redzams, ka tiek izgrebts U veida formas st@bee). Skuma ar motorzgi
izgrebjana koksnes masa tiek sa@gts kiedras virzied, Saulis stémeks, kas atvieglos to
izpemsSanu.
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Garenvirziena Stras nezgé vajadigaj dziluma uzreiz, lai nekliditos un neizzgetu
materilam cauri. Lield materila dda tiek izlauzta un iemta.

Kad lielas masas ir iztitas, notiek ra izméra izzageSana. Atkal tiek sa@gtas swtras
garenvirzieg, un ar kaltu izcirstas.

Tira izméra izveidoSanai ir nepiecieSama prasme iprestiadat ar Zgi, darbs nebtu

uzticams ieacgjiem, jo ZAggjot ar sliedes galu ir gtak notuit un predzi novaldt darbarku.



Apstradajamo detdu ienes darhiea, ar elektriskokedes Zgi pabeidz lielo formu izveidi.
Formu precizSanu un iatiSanu veic ar kga sipmasnu (fleksi), pirmajai Ertai izmantojot 36. vai
40. numura $pripas. Sipét ar lepgka sipmadnu ieteicamdra, vai liela un labi venti¢jama telpa.

Attela redzama vienkéa blka izgrebSanas tehngiska se@ba, darbam ar rokas
elektriskajiem instrumentiem.



Protams, Sos darbus var paveikt lietojot tikai okestrumentugpasi, ja izstidajums un &
izgatavoSanas process to prasa un pats darba pliosesak veltits koka iepaiBanai, seno amatu
atklaSanai vai ekolgiskas daribas piefdijums.

15.2. DobSana.

DobsSana, & kokapstides opeicija ir gandfz tikpat sena & grebSana. Lai izveidotu
caurumu koka dela senata tika pielietotas akmengk&mba un #lak asi meila gabali UrbSana ir
saidzinoSi jauaka kokapstdes tehnolgija. Lielakoties, zda koka apst@de dobSanaun urbSana
tiek izmantotas k& tehnolgiskie procesi, kas atrisina konstrikd mezglu izgatavoSanu- tapu un
ligzdu savienojumos veidojot ligzdas, jeb dobumBsvniedaba, aizvien, biezi tiek izmantots
cetrstirformas ligzdas savienojums. Ligzdas dobSana vektrar kaltiem (7.6.1.1. un 7.6.1.2.) vai
ipadm dobSanas i@ktam, kur dobSanas grigimstruments ir Zga kéde. Lielos objektos dobSanu
var veikt ar arkédes motorzgi, bet tas prasa miigu pieredzi, jo irspej stradat ar zga sliedes
galu. NepieredgusSiem darbgiem nevajadatu meginat veikt &idas dartbas.

Nelielu izstadajumu, nEbdu izgatavoSam cetrstira savienojumu ligzdas tiek izkaltas ar
kaltu. Masdieras, gan liedko koksnes da no ligzdas izurbj ar rokas vai gtat urbjmamu (skat.
7.10.1. un 7.17.) vai tapojamo itu (klasiskis galdniethas apikojums).

Zala koka izstadajumu izgatavoSah) loti daudzi ligzdu savienojumi tiek veidoti urbjot.
UrbSanu var veikt ar rokas darilaem- swErpsturbi vai drelli (7.7.1.) vai rokas elektrisko
urbjma3nu (7.10.1.) Maza diametra urbumiem izmanto kokatroebjus (7.7.2.1.), to diametrs ir
Iidz 16mm. Lieikus urbumus veic ar gtsriSu urbjiem (7.7.2.3.).

15.3. VeidoSana.

VeidoSana ir detas formas un savienojumu izveidoSana. Atédano veidojams formas
vai savienojuma tiek pielietoti dadi apstades pagmieni.

Nelielus darbus (karotes, traukus, tbesas, nebeles) veic ar rokas darlkem, Aggjot,
gvelgjot, griezot u.c. Nelielu darbu formu izveidi vaeikt uz grebSanas darbagalda (7.21).
Nopietrakam darbibam par dethu fiksetaju izmantogvelsolu (7.22.).

Liela iznmera izstadajumus (dirza ntbeles, vienk®us u.t.t.) gatavo, izmantojot rokas
elektriskos un meimiskos instrumentus. Ligkas formas tiek izzgétas izmantojot berima motora



vai elektriskikedes agi (7.8.5.). Darh arkedes motoragi ir jaievéro augsti drofbas standarti, it
ipasi, ja neesat $ajlarka pieredzjis.

Saregits process iriku apdkoku vienas plaknes d@igSana vai agveleSana, kas is
svafiga veidojot zga koka &mju konstrukcijas, apSuvuma matdui u.c. Sidas reigs jadoma ka
nostiprirat apstédajamo matefdlu uz paigmaterila (taisnas plaknes, (pi@nam, sapk3pa), kas
lautu to virat gar Agi taisra virziera, ja izmantosim ripzga darbagaldu. Ja plaknes @@Sanu
veiksim ar kedes motorzgi, tad &da darba veiksigam izrikumam Iis nepiecieSams labi
nofiksets apstidajamais matedls (lai tas negraros zgeSanas slodzes rezith), un lieliska
telpiskuma izjita, ka afn augsta meistéva darla ar attietgo instrumentu!

Attela redzams, k& lielgabarta detdai tiek atagéta nomda dda, veidojot taisnu plakni.
Sada darba, gandz neiespjami, ir rast kdu veidu k& atazmét zaggjamo fniju un lexki. Darba
iznakums atkaigs no stkdajosa labam iemaam. Talaka formas izveide notiek ar grieSanas,
kalSanas ureveleS8anas metaan. Aizvien vaifik zda koka lietu izgatavoSanas procesosaken
lenka sipmasdna ar speaiu apiikojumu grebsanai un formveidei. (skat.7.9.3.).

Jo vaiek izstradajuma tiks saglabta kokmatefila dabisle forma, jo veiksitgak tas
ieklausies zka koka apstdes filozofig.



15.4. VirpoSana.

Pasau ir milzums daudz Za koka izstidajumu izgatavdiji izmantojot tieSi virpu &
galveno darbaku. Neskaimas konstrukcijas ir ies@ams izveidot tikai ar virpu (Apvirpojot
materilu galus, ka tapas) un urbi (urbjot atbilstoSadrarigzdas (skat 16. nodéu).

VirpoSanai vajadigas prasmes un iemas nav iesgjams aprakst, tadel, ja \Elcsieties
apdit So amatu, #ksies doties pieasamata meistariem.

Zala koka apstde var tikt izvirpoti neskaimi produkti un produktu delas (skat. ar19.
noddu)- rotdlietas, rotaslietas, trauki, tabureSu ugskn virsmas kjas, nebdu detdas, Kpnu

margu relni u.t.t.

15.5. IzvainSamas no plaisiSanas.

Ja esat nehis radt zda koka izstkdajumu, un laties, lai tas nesaplai?

Pirmkart, plaisSana rodas no neviendghjiem spriegumiem koksn tai Zistot. Lai
izvairitos no plaigSanas ir jcensas iz&lcties [Ec ies@jas viendaimgaks kokmatefila gabals, un
tadu iedist, izvairoties no serdes koksnes pielietoSanasidaguma. Seit aprakstais attiecas tikai
uz izstadajumiem, kas saigt ar apikoka sakelSanu.

Vienkoga grebtu vai virpotu trauku un citu nelielu izsijumu plaigiSanas nasrSanu veic
varot izstdajumu slstiden. Nav pretzi noteikts lkdai tieSi ir pbut sals koncentiicijai aden un
cik ilgi detda javara. Tas atkags gan no koka sugas gan izdfjuma izneriem. VariSana
salsiidern nav piendrojama sviainu kok$&u apstidei.

Varot zda koka izstdajumu gils aden tiek parakts efekts, ka koksnes iehdis mitrums
nomairas ar als sadvu, kas aiem koksnesiSanas procagododis spriegumu maas.



