Instrumentu mācība.
1. teorētiskie jautājumi:
· Instrumentu   vēsturiskā   attīstība,    funkciju   pilnveidošana. Universalizācija, specializācija,  transformācija.   Pielietojamība  dažādu  materiālu  apstrādei un operāciju veidošanai. Analogi dažādās nozarēs.

· Materiālu iegāde un sagatavošana instrumentu izgatavošanai amatniecībā un rūpniecībā. 

· Instrumentu uzbūve un sastāvdaļas. Gabarīti. Konstrukcijas un materiāli, apstrāde un apdare. 
· Instrumentu forma. Formu veidojošie nosacījumi: funkcionālie, ergonomiskie, tehnoloģiskie u.tml. 
· Darbības principi un parametri. Darbības precizitāte un to veidojošie nosacījumi. 
·  Darba paņēmieni, darba pozas strādājot ar instrumentu. Darba vietas iekārtojums. Palīgierīces. 

· Drošības tehnika, strādājot ar rokas instrumentiem. 
· Instrumentu sagatavošana darbam, asināšanai, galodu veidi, slīpēšana, kopšana, konservēšana, glabāšana, transportēšana. Pārbaude. 
· Terminoloģiskie jautājumi tautas, profesionālā un zinātniskā valodā. 
· Ziņas par instrumentiem tautas ticējumos, folklorā, etnogrāfijā, dekoratīvi - lietišķajā mākslā.
2. nepieciešamie instrumenti:
· Āmuri - atslēdznieka(vid.); atslēdznieka (mazie); koka;
· Mazais cirvītis
· Zāģi - „fuksis" šķērszāģēšanai - 500mm; „fuksis" garenzāģēšanai; smailzāģis ( universālā zobu forma); ar cieto muguru; metāla; finierim; 
·  Kalti - dzijkalts - lOmm; tīrkalti - 5, 10, 25 mm; 
·  Ēveles - neliela garēvele; gludēvele; falcēvele; skrube; 
·  Urbspala ar urbju komplektu
·  Vīles - zāģu vīlēšanai ( trīsūra, romba); koka vīlēšanai 9 taisnstūra, apaļā, pusapaļā);
· Knaibles - galdnieka; plakanknaibles universālās;
· Skrūvgrieži - parastie (lielie, mazie); krusta (lielie, mazie);
· Mērīšanas instrumenti - rulete ( colmērs); leņķis 90 0; svītrvilcis; metāla lineāls 50 -100 cm; 
· Otas-dažāda platuma, tipa; 
· Galodas-rupjā; smalkā; 
· Cikliņi
· Smilšpapīru komplekts
· Soma, čemodāns vai kasete ar rokturi, kur to visu salikt
3. instrumentu sagatavošana:
· Asināt kaltus, ēveles, drāzenes un cirvjus;
· Veidot zāģu zobus, tos nolīdzināt, izlocīt un asināt;
· Veidot un asināt urbju asmeņus;
· Sagatavot darba cikliņus;
· Instrumentu remontu un asināšanu prasmju mācīšana skolniekiem;
4. apgūstamie darba paņēmieni:
· Aizciršanā, zaru ciršanā, plēšanā, tēšanā, formu veidošanā;
· Zāģēšana šķērsām, gareniski, dažādu profilu vedošanā;
· Skrubēšanā, taisnošanā, gludēvelēšanā, tīrēvelēšanā, dažādu profilu izveidošanā;
· Dažāda izmēra un formu dobumu kalšanā, griešanā ar kaltiem;
· Urbšanā ar dažādu veidu urbjiem;
· Vīlēšana ar dažāda profila un uzcirtuma vīlēm;
· Slīpēšana ar slīpklučīti, slīpdēli un brīvu slīplentu;
· Cikliņošanā;
· Apdarē;
· Darba paņēmienu mācīšanā skolniekiem;
5. iemācīties izgatavot:
· Kātus galdnieku un atslēdznieku āmuriem;
· Koka āmuru un vāli;
· Cirvju kātus;
· Spalas galdnieku, kokgriezēju un virpotāju kaltiem;
· Zāģu spalas šķērszāģim, smailzāģim, cietmugurzāģim, lokzāģiem;
· Spalus ēvelēm;
· Urbju glabāšanas palīgierīces;
· Vīļu rokturus;
· Svītrvilčus;
· Koka lineālus;
· Stūreņus;
· Pārstādāmos stūreņus;
· Cikliņu spalus;
· Slīplucīšus;
· Palīgierīces zāģu vīlēšanai; Palīgierīces zāģēšanai;
· Apgrūdenes;
· Kastes instrumentu glabāšanai;
6. vērtēšanas kritēriji:
· Novērtējot teoriju - spēja apkalpot informāciju, kuru nodarbībās sniedz pasniedzēji un meistari. Spēja pastāvīgi atrast informāciju bibliotēkās, muzejos, pie meistariem, novērojumos sadzīvē. Spēja atcerēties tehnoloģisko procesu norises un parametrus. Spēja vispārināt un pielietot iegūtās zināšanas un prasmes dažādās, arī neordinētās situācijās. Spēja abstrahēties un pasniegt iecerēto darbu idejas dažādās grafiskās tehnoloģijās, arī bērniem.
· Novērtējot darba procesu - KĀRTĪBA darba vietā, to nosaka ērts instrumentu un materiālu novietojums, darba organizācija un sistemātiska darba vietas un apkārtnes sakārtošana pirms, pēc un darba laikā. STĀJA veicot darbu. Kokapstrādes rokdarbu ētika prasa darbu izpildīt pareizā stājā, stāvus, nesēžot. Stāju demonstrē meistars un pasniedzējs. DROŠĪBAS TEHNIKA nosaka, ka jāstrādā ir tā, lai neievainotu sevi un pārējos. DARBA LAIKA IZMANTOŠANA prasa racionālu rīcību, ievērot ne tikai ērtākos darba paņēmienus, bet arī precizitāti darba uzsākot un pabeidzot.
· Novērtējot izgatavoto priekšmetu - MATERIĀLU IZVĒLE, atbilstoša suga, šķiedrainība, šķiedru virziens, mitrums u.tml. KONSTRUKCIJAS LOĢISKUMS. Izvēlēta racionāla konstruktīva shēma, pielietoti atbilstošie detaļu savienojumi. FORMA. Formas ergonomiskais, funkcionālais pamatojums. Forma apjomā un detaļā. APSTRĀDE UN APDARE. Izstrādājumu virsmas apstrādes kvalitāti novērtē ar pielietoto instrumentu „pēdām". Apdari ar atbilstošo krāsojuma, vaskojuma, pulējuma vai lakojuma kvalitāti. FUNKCIONĒŠANA. Izstrādājumu rezultējošie kritēriji, kas nosaka izstrādājuma nevainojuma darbību ( kā ēvelei ēvelēt, zāģim zāģēt utt). Ja vērtējums negatīvs, tad automātiski jēgu zaudē pārējie kritēriji.
